Příloha č. 2 – Technická specifikace

TECHNICKÁ SPECIFIKACE

Sochařská a kresebná příprava, vytvoření modelů
Vytvoření kreslené zmenšené architektonické studie chybějících prvků v měřítku dle skutečných rozměrů, dobových  fotografií a dalších podkladů předaných zhotoviteli, včetně předchozího zaměření přesných proporcionálních rozměrů přímo na budově a konzultace s objednatelem. Skicy jednotlivých prvků podléhají schválení ze strany objednatele. Sochařské vymodelování chybějících prvků z hlíny ve skutečné velikosti (v měřítku 1:1), jejich připomínkování s pracovníky památkové péče a provedení případných následných korekcí. Tvarové provedení bude v souladu s dobovou fotodokumentací. Detaily, které jsou mimo viditelné rozlišení fotografií, budou adekvátně odpovídat neorenesančnímu architektonickému slohu z doby vzniku budovy (navržené na základě odborné znalosti).
Návrh optimálního členění prvků na výrobní části v rámci zefektivnění výroby a usnadnění budoucí montáže na fasádu.

Výroba licích forem
Zhotovení profesionálních, trvanlivých a opakovaně použitelných výrobních (licích) forem. 
Životnost forem musí být dimenzována minimálně na výrobu veškerých požadovaných prvků na fasádě, tedy 29ks podokenních desek a 90ks girland. V případě použití materiálu s kratší materiálovou životností je zhotovitel povinen vyrobit a dodat adekvátně více kusů forem od každého typu prvku. 
Tyto formy se dnem dokončení stávají výhradním majetkem města Trutnov.

Exteriérové fasádní prvky (odlitky)
Podokenní reliéfní desky (kartuše) s geometrickou a rostlinnou výzdobou a nápisem ST (Stadt Trautenau) o rozměru 36 x 110 cm. Celkem na kompletní fasádu budovy se jedná o 29ks desek. Z toho pro jižní stranu fasády jde o  9ks, pro západní stranu o 13ks a pro severní o 7ks podokenních desek. 
Girlandy pod hlavní římsou - prvky v délkách cca 105 cm, 100 cm, 93 cm, 75 cm a 57 cm o společné výšce 45cm, včetně rozet, stuh a dekoračních ověsů v místech jejich vzájemného styku. Každý délkový rozměr se na fasádě pravidelně opakuje adekvátně členění okenních os. Celkem dodávka pro kompletní fasádu sestává z 90ks girland dohromady (včetně příslušenství). Z toho pro jižní stranu fasády  jde o 28ks, pro západní stranu o 38ks a pro severní o 24ks girland. 
Výroba fasádních prvků (odlitků) k obnově fasády budovy bude provedena z vysoce odolného materiálu na bázi římského vápna. Konstrukční řešení a použitý materiál musí zaručit budoucí mrazuvzdornost, nenasákavost, tvarovou a strukturální stabilitu. Z hlediska památkové péče musí být materiál přirozeně paropropustný. Odlitky musí být vhodně uzpůsobeny k bezpečné montáži a nakotvení na fasádu (opatřeny vnitřním nekorodujícím armováním). Součástí plnění je vždy doprava prvků na místo realizace.

[bookmark: _GoBack]Technologický postup
Součástí dodávky je povinnost zhotovitele zpracovat a zadavateli předat přesný, detailní a závazný technologický postup pro montáž a připevnění vyrobených prvků na fasádu objektu. Tento dokument bude sloužit jako součást zadávací dokumentace pro následného zhotovitele stavebních prací (fasádní firmu) a musí plně respektovat požadavky památkové péče.
Technologický postup musí jednoznačně definovat:
Doporučené typy kotevních materiálů, lepidel a maltových směsí kompatibilních s použitým materiálem.
Způsob mechanického (kotvení přes nekorodující armování) a chemického kotvení prvků s ohledem na jejich hmotnost a specifika podkladního zdiva z 19. století.
Podmínky pro zrání, klimatická omezení při montáži a postup případné finální povrchové úpravy a barevné integrace v souladu s památkovým záměrem.


