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PROSTUPY V PREFABRIKOVANÝCH DÍLCÍCH:

- PROSTUPY V PREFABRIKÁTECH BUDOU ŘEŠENY V RÁMCI VÝROBNÍ DOKUMENTACE 
  PREFABRIKÁTŮ A TO NA ZÁKLADĚ TECHNOLOGICKÝCH MOŽNOSTÍ VYBRANÉHO
  DODAVATELE PREFABRIKOVANÉ KONSTRUKCE.

- VŠECHNY PREFABRIKÁTY S PROSTUPY BUDOU V RÁMCI VÝROBNÍ DOKUMENTACE 
  STATICKY POSOUZENY A TO VČETNĚ PRAFABRIKÁTŮ PODPORUJÍCÍCH OCELOVÉ VÝMĚNY 
  PRO OTVORY VĚTŠÍHO ROZSAHU.

- PROSTUPY VĚTŠÍCH ROZMĚRŮ BUDOU V PREFABRIKÁTECH PŘIPRAVENY UŽ VE VÝROBĚ.

- PROTUPY MENŠÍCH ROZMĚRŮ MOHOU BÝT PROVEDENY NA STAVBĚ. TYTO OTVORY 
  MOHOU BÝT PROVEDENY POUZE VRTÁNÍM A ŘEZÁNÍM POMOCÍ DIAMANTOVÝCH NÁSTROJŮ. 
  VE VÝROBNÍ DOKUMENTACI BUDOU VZHLEDEM K PROSTUPŮM STATICKY POSOUZENY
  I PREFABRIKÁTY S PROSTUPY PROVÁDĚNÝMI NA STAVBĚ.

- PROSTUPY VĚTŠÍHO ROZASAHU BUDOU ŘEŠENY POMOCÍ OCELOVÝCH VÝMĚN A 
  PŘÍPADNÝCH DOBETONÁVEK NAVRŽENÝCH V RÁMCI VÝROBNÍ DOKUMENTACE.

- VZHLEDEM K LIMITŮM DUTINOVÝCH STROPNÍCH PANELŮ PRO UMÍSTĚNÍ PROSTUPŮ 
  MŮŽE VZNIKNOUT V NĚKTERÝCH PŘÍPADECH POŽADAVEK NA DÍLČÍ POSUN PROSTUPŮ. 
  TYTO SITUACE JE NUTNO ŘEŠIT PŘI ZPRACOVÁNÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE PREFABRIKÁTŮ 
  VE SOLUPRÁCI S GENERÁLNÍM PROJEKTANTEM STAVBY.

- VZHLEDEM K LIMITŮM DUTINOVÝCH STROPNÍCH PANELŮ PRO UMÍSTĚNÍ PROSTUPŮ 
  MŮŽE PŘI ZPRACOVÁNÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE DOJÍT K DÍLČÍ ÚPRAVE SKLADBY PREFABRIKÁTŮ.

- PROSTUPY JSOU VYKRESLENY POUZE VE CELKOVÝCH VÝKRESECH TVARŮ, NIKOLIV 
  VE VÝKRESECH VÝPISU PREFABRIKÁTŮ.

- V RÁMCI ZPRACOVÁNÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE LZE VYPUSTIT NAVRŽENÉ OCELOVÉ VÝMĚNY
  POKUD TO ÚNOSNOST PREFABRIKÁTŮ UMOŽNÍ.
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NOVÝ STROP
- NABETONÁVKA TL. 50 mm
- PŘEDPJATÉ STROPNÍ PANELY SPIROLL TL. 250 mm
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- NABETONÁVKA TL. 50 mm
- PŘEDPJATÉ STROPNÍ PANELY SPIROLL TL. 250 mm
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DOBETONÁVKA
VÝZTUŽ:
4x R18
TŘMÍNKY R6 a 150 mm

DOBETONÁVKA
VÝZTUŽ:
4x R18
TŘMÍNKY R6 a 150 mm
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STÁVAJÍCÍ STROPNÍ KONSTRUKCE - BEZ ÚPRAV

3520

OZNAČENÍ TYP ŠÍŘKA (mm) DÉLKA (mm) POČET (ks)

SP.1

SP.2 1200

SP.3 1

VÝPIS PANELŮ SPIROLL TL. 250

1200

1200

8055 8

1

1

1

11200

1200 1

1200

1200

1200

SP.4 1200

SP.5

SP.6

SP.7

SP.8

SP.9

5

2

3820

3820/3390

3005/2315

2315/1620

1620/930

930/235

PPD 252

PPD 256

PPD 256

PPD 256

PPD 256

PPD 256

PPD 256

PPD 256

PPD 256 BETON PREFABRIKÁTŮ .............................................. MIN. BETON C45/55
PODLE SPECIFIKACE VÝROBCE PREFABRIKÁTŮ

BETON MONOLITŮ ............................... C25/30 - XC1 - Cl0,2 - Dmax22 - S4
BETON ZÁLIVEK ..................................... C25/30 - XC1 - Cl0,2 - Dmax4 - S4

MĚKKÁ KONZISTENCE, S PLASTIFIKÁTOREM

BETONÁŘSKÁ VÝZTUŽ................... B500B (10 505-R), B500A (SÍTĚ KARI)
PŘEDPÍNACÍ VÝZTUŽ .................... DLE SPECIFIKACE PANELŮ SPIROLL
KONSTRUKČNÍ OCEL ............................................................................ S235

ZDIVO ATIKY:  KERAMICKÉ TVÁRNICE - P10 na M10                                  

POZNÁMKY K VÝROBNÍ DOKUMENTACI:

- VÝKRES ŘEŠÍ SCHÉMATICKÝ ZPŮSOB VYZTUŽENÍ DÍLČÍCH ČÁSTÍ KONSTRUKCE. SLOUŽÍ POUZE JAKO PODKLAD PRO VÝROBNÍ 
  PODROBNOU DOKUMENTACI VYZTUŽENÍ ZAJIŠŤOVANOU ZHOTOVITELEM STAVBY. VÝROBNÍ DOKUMENTACE BUDE OBSAHOVAT
  PODROBNÉ VYZTUŽENÍ VŠECH ČÁSTÍ NOSNÝCH KONSTRUKCÍ VČETNĚ LOKÁLNÍCH VYZTUŽENÍ V MÍSTĚ ZVÝŠENÝCH NAMÁHÁNÍ, 
  PROSTUPŮ, ATD.

- PŘI ZPRACOVÁNÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE JE NUTNÉ VŠECHNY VÝSTUPY KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM!!

- NEDÍLNOU SOUČÁSTÍ JE TECHNICKÁ ZPRÁVA A PODROBNÝ STATICKÝ VÝPOČET A VÝPOČETNÍ MODELY KONSTRUKCÍ.

- KONSTRUKČNÍ USPOŘÁDÁNÍ BETONÁŘSKÉ VÝZTUŽE SE ŘÍDÍ PRAVIDLY UVEDENÝMI V KAP. 8 V ČSN EN 1992 (KOTVENÍ, PŘESAHY,
  POLOMĚRY OHYBŮ, VZDÁLENOSTI PRUTŮ, LEMOVÁNÍ VOLNÝCH OKRAJŮ DESEK A STĚN A OTVORŮ V NICH, SMYKOVÁ VÝZTUŽ DESEK, 
  ZAJIŠTĚNÍ HORNÍ VÝZTUŽE  V DESKÁCH POMOCÍ DISTANČNÍCH PRVKŮ).

- VE VZÁJEMNÉM NAPOJENÍ JEDNOTLIVÝCH DÍLČÍCH ČÁSTÍ KONSTRUKCE JE NUTNÉ PROVÉST PROVÁZÁNÍ VÝZTUŽE JAKO V RÁMOVÉM
  ROHU, TJ. MUSÍ PŘENÁŠET MOMENT.

- ZHOTOVITEL JE PŘI PROVÁDĚNÍ BETONOVÝCH MONOLITICKÝCH KONSTRUKCÍ POVINEN POSTUPOVAT DLE USTANOVENÍ PLATNÝCH
  NOREM, ZEJMÉNA ČSN EN 13670. 

ŠKOLA HROU
Základní škola, Trutnov, R. Frimla 816 - Stavební úpravy
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